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CERPADLOVA SKUPINA CSE MIX W 5/4M
se smésovacim ventilem

CSE MIXW 5/4M



1. Uvod

Cerpadlova skupina CSE MIX W 5/4M je uréena pro montaz do otopnych okruht, kde zajistuje
smésovani otopné vody a jeji cirkulaci danym okruhem. Typické vyuziti je pro sméSované otopné
okruhy objektl, kde zajisStuje cirkulaci a sméSovani na pozadovanou teplotu otopné vody, nebo pro
okruhy kotld na tuha paliva, kde zajiStuje cirkulaci a sméSovani na minimalni teplotu otopné vody jako
ochranu proti nizkoteplotni korozi. Pohon smésovaciho ventilu je ovladan z externiho regulatoru
tfibodovym Fizenim s vystupy 230VAC. Obéhové Cerpadlo je spinano z externiho regulatoru vystupem
230VAC. Regulator neni sou¢asti dodavky Cerpadlové skupiny.

Cerpadlova skupina je uréena pro montaz pfimo na potrubi s minimalni vzdalenosti osy potrubi 100
mm od zdi.

2. Popis cerpadlové skupiny

Cerpadlova skupina se sklada z &erpadla YONOS PARA véetné napajeciho kabelu, tficestného
smeésovaciho ventilu s pohonem v¢etné napajeciho kabelu, kulového kohoutu a izolace.

Zakladni charakteristika
fizeni teploty zpatecky kotl na tuha paliva nebo Fizeni vystupu
do sméSovaného okruhu externi regulaci

sklada se z Cerpadla WILO Yonos Para RS 25/7,5, tficestného
smésovaciho ventilu LK 840 s pohonem AVC a izolace

voda, smés voda-glykol (max. 1:1) nebo smés voda-glycerin
(max. 2:1)

vystupni potrubi do otopného okruhu / vratné potrubi kotle na
tuha paliva, min. vzdalenost osy potrubi od zdi je 100 mm

Objednaci kéd 16 848

Parametry ¢erpadlové skupiny CSE MIX W 5/4M

Pouziti

Popis

Pracovni kapalina

Instalace

Pracovni teplota kapaliny 5-110°C

Max. pracovni tlak 6 bar

Teplota okoli 5-40°C

Max. relativni vihkost 95 % bez kondenzace
Napajeni 230V, 50 Hz

Material izolace EPP RG 60 g/l
Celkové rozméry 325 x 140 x 220 mm
Celkova hmotnost 3,9 kg

PFipojeni 2 x G5/4“M, 1 x G5/4“F




3. Moznosti montaze

Cerpadlova skupina se dodava se smésovacim ventilem v pozici vlevo (viz obr. 1). Pokud tato mon-
tazni poloha vyhovuje, neni potfeba provadét na Cerpadlové skupiné dalSi upravy. V pfipadé potfeby
je mozné otocit sméSovaci ventil do pozice vpravo (viz obr. 2). Po oto€eni ventilu o 180° a dotazeni
Sroubeni je nutné vymontovat aretaci pohonu a zasroubovat ji do otvoru na opacné strané ventilu (viz

obr. 2) a zménit umisténi srdce ventilu a polohu pohonu (viz odstavec a obrazky nize).

POZICE VLEVO

obr. 1

ARETACE POHONU

obr. 2

POZICE VPRAVO




Nastaveni pohonu ventilu

Po otoCeni ventilu do pozice vpravo otoCte sefiznutou Cast hfidelky tak, aby srdce ventilu bylo mezi
vstupy 1 a 3, spravné otocte plastové Cervené koleCko (viz obr. 4), a nakonec nasadte plastovou

prechodku (viz obr. 4).
Sefiznuta ¢ast hridelky a Sipka plastové prechodky jsou na opaéné strané nez srdce ventilu.

POZICE VLEVO POZICE VPRAVO

SERIZNUTA HRIDELKA

—— .| SRDCE VENTILU |-...| -

obr. 3

HRIDELKA SIPKA




Pfed nasazenim pohonu na plastovou pfechodku prepnéte pohon na ru¢ni ovladani, ovladaci kolecko
nastavte do poloviny rozsahu pohybu a poté pohon nasadte na pfechodku nasazenou na ventilu.
Ovladacim koleCkem musi jit otocCit 0 45° doleva i doprava. Pfi oto€eni 0 45° doprava dojde k uzavieni
cesty 1 a pfi otoCeni 0 45° doleva dojde k uzavieni cesty 3. Po kontrole pfepnéte zpét na automatické

ovladani.

PREPINAC RUCNIHO OVLADANI

OVLADACI KOLECKO




Po nasazeni pohonu ventilu je nutné pfekontrolovat spravnou polohu kruhového Stitku indikace tepla/
studena (Cervena/modra), aby odpovidala funkci a poloze ventilu.

U aplikace na ustfedni topeni ve svislé poloze musi byt u levé instalace ventilu Cervena znacka na
Stitku vpravo (viz obr. 5) a u pravé instalace ¢ervena znacka na Stitku vlevo (viz obr. 6).

U aplikace pro kotel na tuha paliva ve vodorovné poloze musi byt u pravé instalace (kotel vievo od
skupiny) €ervena znacka na $titku vpravo (viz obr. 7), u levé instalace (kotel vpravo od skupiny) musi
byt Cervena znacka na Stitku vlevo (viz obr. 8).
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4. Zapojeni ¢erpadlové skupiny

Cerpadlovou skupinu Ize namontovat ve vodorovné i svislé poloze.
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5. Smeésovaci ventil LK

Technicka data

Pracovni teplota 5-110 °C (kratkodobé 120 °C)
Max. pracovni tlak 10 bar

Pracovni teplota okoli 5-60°C

K.. ventilu 12 m*hod

Max. rozdil tlaku 5mHO

Netésnost < 1% K _ pfi rozdilu tlaki 5 m H,O
Pripojeni 3xG5/4°M

Materialy

Télo, vieteno, srdce ventilu | mosaz

Tésnéni EPDM

Graf tlakové ztraty ventilu
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6. Pohon smeésovaciho ventilu

Technické parametry

Kroutici moment 5 Nm

Uhel oto&eni 90°

Doba prestaveni 120 s

Ovladani tfibodové
Pomocny spina€ ne

Napajeni 230 VAC

Max. pfikon 2,5 VA

Kryti P42

Ochranna tfida Il dle EN 60730-1
Teplota okoli 0-40°C

Kabel (prifez - délka) 3x0,5mm?-2m

zapojeni pohonu
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7. Cerpadlo YONOS PARA RS 25/7,5 RKC 130 mm

Konstrukce

Mokrobézné ob&hové Cerpadlo s pfipojenim vnéjSim zavitem G 6/4°.

Elektrické parametry

Napajeni 230V, 50 Hz

PFikon (min./max.) 4/75 W

Proud (min./max.) 0,04/0,66 A

Elektrické kryti IPX4D

Max. otacky 4770 ot/min

Index energ. ucinnosti < 0,21 dle EN 16 297/3
Ochrana motoru vestavéna

Minimalni tlak v sacim hrdle ¢erpadia

Min. tlak v sacim hrdle k zamezeni kavitace

0,05 bar pfi 50 °C

0,43 bar pfi 95 °C

Provozni parametry
Pracovni teplota kapaliny

0 - 100 °C pri teploté okoli 58 °C

Max. pracovni tlak

6 bar

Max. dopravni vySka

7,6 m

Zapojeni ¢erpadla Wilo Yonos Para

1. NAPAJENI (1~ 230 V, 50 Hz)

L» L (hnéda)
N (modra)
PE (zluto-zelena)



Vykonové krivky

Charakteristiky Ap-v (proménny)
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