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Navod na instalaci a pouziti | CZ
CERPADLOVA SKUPINA RegulusRGMAT EA G s UPM 3
pro otopné systémy

RGMATEA G



1. Uvod

Cerpadlova termostaticka skupina RegulusRGMAT EA G urychluje instalaci kotli tim, Ze obsahuje viechny
komponenty nutné pro cirkulaci kotlového okruhu a ochranu kotle proti nizkoteplotni korozi. Je uréena pro
montaz pfimo na vratné potrubi. Minimalni vzdalenost osy potrubi od zdi je 100 mm, kvuli moznosti sundani
izolace.

Tato Cerpadlova skupina je urcena pro teplovodni krby a kotle na tuha paliva.

2. Popis ¢erpadlové skupiny RGMAT EA G

RGMAT EA G udrzuje teplotu vody v kotlovém hydraulickém okruhu nad teplotami kondenzace spalin, ¢imz
zamezuje tzv. nizkoteplotni korozi spalovaciho prostoru kotle. Vyrazné se tak omezuje dehtovani a zanaseni
kotle, zvysuje se Ucinnost spalovani paliva a prodluzuje Zivotnost kotle.

Zakladni charakteristika

udrzovani minimalni vstupni teploty do kotle (krbu) pomoci ter-
Funkce . .

mostatického ventilu

v Cerpadlova skupina pro kotle a krby na tuha paliva; zabranuje niz-

Pouziti , . (v

koteplotni korozi a zanaseni kotle (krbu)

sklada se z Cerpadla UPM 3 FLEX AS, Sroubeni s kulovym uzavérem,
Popis ventilu TSV3 (s manualnim vyvazovanim bypassu), teploméru a izo-

lace
Pracovni kapalina voda, smés voda-glykol (max. 1:1), smés voda-glycerin (max. 2:1)

na vratné potrubi, min. vzdalenost osy potrubi od zdi je 100 mm;
Instalace pro spravnou funkci je nutna instalace a nastaveni ventilu na vstupu

do hrdla B pro vyvazeni pritoku

Objednaci kéd max. vykon kotle

16384 pro otviraci teplotu 72 °C max. 30 kW pfi AT 20 K a pIném otevieni vyvazovaciho ventilu
16383 pro otviraci teplotu 65 °C max. 30 kW pfi AT 20 K a pIném otevieni vyvazovaciho ventilu
Pracovni teplota kapaliny 0-95°C

Max. pracovni tlak 6 bar

Max. teplota okoli 70°C

Max. relativni vlhkost 95 % bez kondenzace

Napajeni 230V, 50 Hz

Material izolace EPP RG 60 g/I

Celkové rozméry 325x 140 x 220 mm

Celkova hmotnost 3,25 kg

Pfipojeni 3xG1"F

‘ Obtok se zpétnou klapkou ‘ objednaci kod 16 126 \




3. Schéma zapojeni cerpadlové skupiny RGMAT EA G

W[l VyvaZovaci

1) CSEMIX G 1F (16 401) nebo CSE MIX G 1M (15 208) nebo CSE MIX G TM 0-10V (16 598) nebo CSE MIX G 5/4F (16 402)

Montaz cerpadlové skupiny provedte v souladu s nasledujicimi pokyny:

Pfivodni potrubi do kotle pfipojte k vystupu z ¢erpadlové skupiny s oznacenim ,AB“. Potrubi z otopného sys-
tému pfipojte ke vstupu ,,A” a kone¢né vystupni potrubi z kotle propojte pomoci odbocky se vstupem ,,B“.
Dbejte na vhodné osazeni uzaviracich ventill a filtru, aby pfi Cisténi ventilu ¢i filtru, nebo vyméné termosta-
tické vlozky nebylo nutno vypoustét vodu z celého otopného systému.

Pfi nevhodném usporadani nebo spadovani propojovaciho potrubi mize dochazet k zavzdusnovani ter-
mostatického ventilu. Tim m{ze byt omezena nebo dokonce znemoznéna jeho funkce.

Pfi montazi vzdy respektujte platné predpisy a Udaje vyrobce kotle.



4. Moznosti montaze cerpadlové skupiny RGMAT EA G ke kotli

Cerpadlova skupina je dodavéana v provedeni pro umisténi ve vodorovné poloze vpravo od kotle. Lze ji ale
namontovat volitelné i do svislého potrubi nebo ve vodorovné poloze vlevo od kotle. Pfi montazi ve vodorov-
né poloze vlevo od kotle je tfeba ¢erpadlovou skupinu otocit o 180°a otocit ventil TSV3 podle obrazk{ nize.
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5. Popis funkce ventilu TSV3 a vyvazeni ventilu

Termostaticky sméSovaci ventil TSV3 ma zabudovanou ter-
mostatickou vlozku, ktera zavira vstup ,A” (z otopného systé-
mu), pokud je teplota vratné vody do kotle (vystup ,,AB“) niz-
$i nez oteviraci. Po dosaZeni oteviraci teploty termostat
pomalu otevira vstup ,A” vratné vody z otopného sytému
tak, aby po smichani s horkou vodou z vystupu kotle (vstup
»B”) bylo dosazeno teploty vratné vody do kotle (vystup
»AB”) o trochu vy3si nez je oteviraci teplota ventilu. Vstup ,,B“
zGstava vzdy otevreny. Protoze ale vstup ,B” z(istava vzdy
otevieny, mize podle konkrétnich hydraulickych poméru
dochazet k tomu, Ze pfi vyssi teploté vratné vody ze systému
se bude pfimichavat vice horké vody ze vstupu ,B*, nez by
bylo potfeba pro dosazeni optimalni teploty na vystupu
~AB”.Teplota vratné vody do kotle bude za téchto podminek
zbytecné vysoka. Pro spravné nastaveni optimalniho pritoku
pfi konkrétni aplikaci je tieba osadit pfed vstup ,B* vyvazo-
vaci ventil (vyhovuje napt. bézny kulovy kohout). Jeho dimenze mize byt aZ o dva stupné nizsi nez je dimen-
ze hrdla ,B” (stejné dimenze mUze byt celé potrubi mezi odbockou z vystupu kotle a vstupem ,B*), maximal-
né vsak stejné velikosti jako potrubi z vystupu ,,AB”.

Nastaveni vyvazovaciho ventilu:

a. Pfi prvnim zatopu nechte ventil plné otevieny. lhned po zatopu, jeSté nez zpatecka kotle dosahne
oteviraci teploty ventilu TSV3, nastavte vyvazovaci ventil do mezipolohy mezi zavieno a otevieno. Ventil ne-
chte pootevieny tak, aby kotlem protékal nejméné minimalni pritok pozadovany vyrobcem kotle (obvykle
tomu odpovida teplotni spad na kotli 20-30 °C pfi jeho plném vykonu). Sledujte vystupni teplotu z kotle, ne-
smi pfesahnout maximalni provozni teplotu kotle v celém pribéhu nardstu teploty, a to ani po dosazeni plné-
ho vykonu kotle a jmenovité teploty zpatecky do kotle. Pokud by teplota na vystupu z kotle byla pfilis vysoka,
ventil vice otevrete.

b. Pokud je teplota vystupu ,AB” vyssi, ventil pfestavte smérem k zaviené poloze. Pokud ventil nelze
spravné nastavit, zkontrolujte hydraulické zapojeni systému, zda nedochazi k vyvolani nezadoucich protitla-
kG jinym cerpadlem ¢&i jinym nevhodnym zapojenim systému. Zkontrolujte také, zda obéhové cerpadlo za vy-
stupem ,AB” ventilu je nastaveno na plny vykon a zda jeho vykon je odpovidajici vykonu kotle.

Po vyvazeni doporucujeme ovladaci paku ventilu sejmout, aby pozdéji nedoslo omylem k jeho uzavfieni i ji-
nému nezadoucimu pohybu.

Termostaticky smésovaci ventil TSV3 pracuje automaticky, bez naroku na elektrickou energii, obsluhu ¢i udrz-
bu. Pfi jeho zaneseni necistotami z otopného systému nebo pfi poruse termostatického ¢lenu zaviete kulové
ventily na viech pfipojovacich potrubich, aby nedoslo k vypusténi systému. Stranovym klicem #21 nebo ji-
nym vhodnym nastrojem povolte zatku. Vyjméte pfitlacnou pruzinu ¢lenu a termostaticky clen. Pfi zpétné
montazi dbejte na to, aby termostaticky ¢len dosedl v celé plo3e na tésnici o-krouzek a aby pfitlatna pruzina
¢lenu byla vystiedéna vodicim osazenim v zatce.



Ventil TSV3

Technicka data

Max. pracovni teplota 95°C

Max. pracovni tlak 6 bar

Oteviraci teplota ventilu dle pouzitého termostatického ¢lenu
Regulacni rozsah t o T3 °C

Kvs ventilu (smér A—AB) 6,2 m*/hod

Kvs ventilu (smér B—AB) * 10,1 m*/h

Pfipojeni 2x G 1"F, 1x prevle¢na matice G 6/4" F
Jmenovity vnitini primér DN 25

* pri pIném otevreni vyvaZovaciho ventilu

Materialy

Télo, kuzelka a zatka mosaz

Pruzina

nerezaveéjici ocel

Tésnéni ¢lenu a zatky

EPDM

Graf tlakové ztraty ventilu

Hodnota soucinitele pritoku
/ K . a tedy i tlakovd ztrdta ve

sméru B — AB je zdvisld na
nastaveni vyvazZovaciho
ventilu na bypassu.
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6. Cerpadio UPM3 FLEX AS 25-70

Konstrukce

Mokrobézné obéhové cerpadlo s pfipojenim vnéjsim zavitem G 6/4".

Elektrické parametry

Napajeni 230V,50Hz

Pfikon (min./max.) 2/52 W

Proud (min./max) 0,04/0,5 A

Elektrické kryti IP44

Max. otacky 5766 ot/min

Index energ. ucinnosti <0,20dle EN 16 297/3
Ochrana motoru neni potreba

Minimalni tlak v sacim hrdle ¢erpadla
0,05 bar pfi 75 °C

Min. tlak v sacim hrdle

k zamezeni kavitace 0,50 bar pfi 95 °C

1,08 bar p¥i 110 °C

Ovladani cerpadla
Obéhové Cerpadlo mUze byt fizeno pomoci externiho ovladaciho signalu PWM (profilem pro pouziti v otop-
nych soustavach) nebo bez signalu PWM volbou vykonové kfivky ¢erpadla.

Je mozno definovat maximalni kfivku provozniho rozsahu cerpadla.
- se signalem PWM se otacky Cerpadla méni podle hodnoty signalu az do maxima zvolené kfivky
- bez signalu PWM bézi cerpadlo na maximalni otacky podle zvolené kfivky
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Zobrazeni vykonu

DISPLEJ STAV VYKON z P. max v %
1 zelena blikajici LED (;SSZ()ETS)XI'(E?{LI\Q Fv?l'iill,\\lAE) 0
1 zelend + 1 Zluta LED MALY VYKON 0-25
1 zelend + 2 Zluté LED STREDNE-MALY VYKON 25-50
1 zelend + 3 Zluté LED STREDNE-VELKY VYKON 50-75
1 zelend + 4 Zluté LED VELKY VYKON 75-100

Po zapnuti cerpadlo bézi na tovarni nastaveni nebo na posledni nastaveni. Displej zobrazuje okamzity vykon
Cerpadla.

Zobrazeni nastaveni

POZOR: Diody mohou byt otoceny o 180°, zalezi na konkrétnim typu cerpadla.
Pouhym stisknutim tlacitka se displej pfepne do zobrazeni nastaveni a kontrolky ukazi aktualni nastaveni po

dobu 2 s viz obrazky nize.
4 m 5m 6m 7m
Zobrazeni poruchy

_ zablokované cerpadlo
_ nizké napajeci napéti
_ elektricka porucha

Prepinani nastaveni UPM3

1. PodrZenim tlac¢itka do doby nez za¢nou kontrolky blikat prepnete ¢erpadlo do volby nastaveni.

2. Pro vybér pozadovaného nastaveni opakované tisknéte tlacitko, az najdete nastaveni, které
potiebujete viz obrazek nize. Pokud ho minete, musite pokracovat dokola, dokud se neobjevi
Zznovu - v menu nastavovani se neda vratit.

4m 5m 6m 7m

3. Uvolnéte tlacitko na vice nez 10 vtefin a kontrolky se vrati do ,zobrazeni vykonu” a posledni
nastaveni se ulozi.



Zakazané polohy cerpadla

Zapojeni cerpadla

—» N (modrad)
A X LN % Nimode
L PE (Zluto-zelend)

‘" __—» PWM GDN (modra)
—» Vystup PWM (Cernd)

Vstup PWM (hnéda)

A

pfipojeni pro napajeni (A) konektory pro napajeni (A)
a prenos signalu (B) a prenos signalu (B)
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